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recuperacdo empresarial, etc.
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produtos, Pesquisa de mercado, Levantamento de custos e formacgdo de pregos,
Responsabilidade técnica, Auditorias, Representagdo em comissdes de estudos, etc.
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Servigo Publico Federal

¥ MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
,/'f INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.° 7, de 8 de janeiro de 2013.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribui¢des, conferidas no § 3° do artigo 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos I e IV do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do artigo 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n°
6.275, de 28 de novembro de 2007,

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando a Resolugao Conmetro n.° 05, de 06 de maio de 2008, que aprova o Regulamento
para o Registro de Objeto com Conformidade Avaliada Compulsdria, através de programa coordenado
pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro, publicado no Diario Oficial
da Unido de 09 de maio de 2008, secdo 01, paginas 78 a 80;

Considerando a Portaria Inmetro n.°491, de 13 de dezembro de 2010, que aprova o procedimento
para concessao, manutencdo e renovagdo do Registro de Objeto, publicada no Diario Oficial da Unido
de 15 de dezembro de 2010, secdo 01, pagina 161;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 361, de 06 de setembro de 2011, que aprova os Requisitos
Gerais de Certificagdo de Produto — RGCP, publicada no Diario Oficial da Unido de 09 de setembro de
2011, secao 01, pagina 76;

Considerando o Regulamento Técnico da Qualidade para Reguladores de Baixa Pressdo para
Gas Liquefeito de Petroleo (GLP) com capacidade de vazdo de até 4 kg/h, aprovado em Portaria
Inmetro vigente;

Considerando a necessidade de atualizagdo do Programa de Avaliagdo da Conformidade para
Reguladores de Baixa Pressdo para Gés Liquefeito de Petroleo (GLP) com capacidade de vazao de até
4 kg/h, resolve baixar as seguintes disposicoes:

Art. 1° Aprovar o aperfeicoamento dos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para
Reguladores de Baixa Pressdo para Gés Liquefeito de Petroleo (GLP) com capacidade de vazao de até
4 kg/h, disponibilizada no sitio www.inmetro.gov.br ou no endereco abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro
Divisdo de Programas de Avaliagao da Conformidade — Dipac

Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-900 — Rio de Janeiro — RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publica, que originou os Requisitos ora aprovados, foi
divulgada pela Portaria Inmetro n.° 223, de 08 de maio de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido
de 09 de maio de 2012, se¢do 01, pagina 80.
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Art. 3° Cientificar que fica mantida, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo da
Conformidade — SBAC, a certificagdo compulséria para Reguladores de Baixa Pressdao para Gas
Liquefeito de Petroleo (GLP) com capacidade de vazao de até 4 kg/h, a qual devera ser realizada por
Organismo de Certificagdo de Produto — OCP, acreditado pelo Inmetro, consoante o estabelecido nos
Requisitos ora aprovados.

§ 1° Esses Requisitos se aplicam a todos os reguladores de baixa pressao para Gas Liquefeito de
Petroleo (GLP) com capacidade de vazao de até 4 kg/h.

§ 2° Excluem-se desses Requisitos os reguladores de pressao para GLP com capacidade de vazao
superior a 4 kg/h.

Art. 4° Determinar que a partir de 18 (dezoito) meses, contados da data de publicacdo desta
Portaria, os Reguladores de Baixa Pressdo para Gas Liquefeito de Petréleo (GLP) com capacidade de
vazdo de até 4 kg/h deverdo ser fabricados e importados somente em conformidade com os Requisitos
ora aprovados, e devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo Unico — A partir de 06 (seis) meses, contados do término do prazo estabelecido no
caput, os Reguladores de Baixa Pressdo para Gas Liquefeito de Petroleo (GLP) com capacidade de
vazao de até 4 kg/h deverdo ser comercializados, no mercado nacional, por fabricantes e importadores,
somente em conformidade com os Requisitos ora aprovados, e devidamente registrados no Inmetro.

Art. 5° Determinar que a partir de 36 (trinta e seis) meses, contados da data de publicagdo desta
Portaria, os Reguladores de Baixa Pressdo para Gas Liquefeito de Petréleo (GLP) com capacidade de
vazdo de até 4 kg/h deverdo ser comercializados, no mercado nacional, somente em conformidade com
os Requisitos ora aprovados, e devidamente registrados no Inmetro.

Paréagrafo unico - A determinagdo contida no caput deste artigo nao € aplicavel aos fabricantes e
importadores, que deverdo observar os prazos estabelecidos no artigo anterior.

Art. 6° Determinar que a fiscalizagdo do cumprimento das disposi¢cdes contidas nesta Portaria,
em todo o territorio nacional, estard a cargo do Inmetro e das entidades de direito publico a ele

vinculadas por convénio de delegacao.

Paragrafo Unico: A fiscalizagdo observard os prazos estabelecidos nos artigos 4° ¢ 5° desta
Portaria.

Art. 7° Revogar a Portaria Inmetro n° 18, de 29 de janeiro de 2002, publicada no Diario Oficial
da Unido de 31 de janeiro de 2002, secao 01, pagina 89, na data de publicagdo desta Portaria.

Art. 8° Revogar a Portaria Inmetro n® 99, de 24 de maio de 2005, publicada no Diario Oficial da
Unido de 27 de maio de 2005, secdo 01, pagina 115, no prazo de 36 (trinta e seis) meses apos a data de

publicacdo desta Portaria.

Art. 9° Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicagdo no Diério Oficial da Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
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- REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
~ REGULADORES DE BAIXA PRESSAO PARA GAS LIQUEFEITO
TR DE PETROLEO (GLP) COM CAPACIDADE DE VAZAO DE ATE 4 Kg/h

1 OBJETIVO

Estabelecer os Requisitos de Avaliacao da Conformidade que devem ser atendidos para a certificagao
dos Reguladores de Baixa Pressdo para Gas Liquefeito de Petroleo — GLP com capacidade de vazao de
até 4 kg/h, em conformidade com os requisitos estabelecidos no Regulamento Técnico da Qualidade
para Reguladores de Baixa Pressdo para Gas Liquefeito de Petroleo — GLP com capacidade de vazao
de até 4 kg/h, com foco na seguranca, visando a prevenc¢ao de acidentes quando da sua utilizagao.

Nota: Para simplicidade de texto, os Reguladores de Baixa Pressdo para Gas Liquefeito de Petroleo —
GLP com capacidade de vazao de até 4 kg/h sdo referenciados nestes Requisitos como “regulador de
pressdo” ou simplesmente “regulador”.

1.1 ESCOPO DE APLICACAO

1.1.1 Esses Requisitos se aplicam a todos os Reguladores de Baixa Pressdo para Gas Liquefeito de
Petroleo (GLP) com capacidade de vazao de até 4 kg/h.

1.1.2 Excluem-se desses Requisitos os reguladores de pressdo para GLP com capacidade de vazdo
superior a 4 kg/h.

1.2 AGRUPAMENTO PARA EFEITOS DE CERTIFICACAO E REGISTRO

1.2.1 Para certificagdo e registro do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

1.2.2 A certificacdo e o registro de reguladores de pressdo devem ser realizados para cada familia,
que se constitui como um conjunto de modelos que apresentam a mesma caracteristica construtiva,
mesmo material, mesma configuragdo estrutural e mesma destinagcdo de uso, obedecendo ao conceito
de familia estabelecido no Anexo B deste RAC.

2 SIGLAS
Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas no RGCP e
nos documentos complementares do Capitulo 3 deste RAC.

CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica
GLP Gas Liquefeito de Petroleo
RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares, além daqueles
estabelecidos no RGCP.

Portaria Inmetro n.° 491/2010 ou suas Aprova o procedimento para concessdo, manutencdo e
substitutivas renovacado do Registro de Objeto.
Portaria Inmetro n.° 361/2011 ou suas Aprova os Requisitos Gerais de Certificagdo de Produto —

substitutivas RGCP.
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Portaria Inmetro vigente Aprova o Regulamento Técnico da Qualidade para
Reguladores de Baixa Pressdo para Gas Liquefeito de
Petréleo — GLP com capacidade de vazao de até 4 kg/h.

4 DEFINICOES
Para fins deste RAC, s3o adotadas as defini¢des contidas nos documentos relacionados no Capitulo 3
deste RAC.

5 MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC utiliza a certificagdo como mecanismo de avaliagdo da conformidade para regulador de
pressao.

6 ETAPAS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

6.1 Definicao do Modelo de Certificacao utilizado

O modelo de certificacao utilizado para regulador de pressdo ¢ o Modelo 5 - Ensaio de tipo, avaliacao
e aprovacdo do Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante, acompanhamento através de auditorias
no fabricante e ensaio em amostras retiradas no comércio.

6.2 Avaliacao Inicial
6.2.1 Solicitacio de Certificacao

6.2.1.1 O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP atendendo aos requisitos
estabelecidos no RGCP, apresentando os seguintes documentos:
a) manual de instrugdes do regulador de pressao objeto da certificacao;
b) memorial descritivo do regulador de pressdo objeto da certificacdo, elaborado conforme
subitem 6.2.1.2 deste RAC;
c¢) razao social e CNPJ do fornecedor;
d) documentagdo do Sistema de Gestdo da Qualidade referente ao processo produtivo de
fabricagdo do regulador de pressdo objeto de certificacdo, elaborada para atendimento ao
estabelecido neste RAC e no RGCP.

6.2.1.2 O memorial descritivo dos reguladores de pressdo contemplados por este RAC, a ser
apresentado pelo fornecedor ao OCP, deve conter no minimo:
a) razdo social, nome fantasia e endere¢co do fornecedor;
b) razao social e CNPJ do fabricante, quando aplicavel;
¢) nome comercial do produto;
d) matéria prima utilizada na fabricagao do produto;
e) descricao do produto (familia e modelos que compdem a familia, uso pretendido, tamanho, cor,
caracteristicas);
f) descricao resumida do método de fabricagao;
g) registros fotograficos de cada modelo de regulador de pressdao que compde uma familia
(podendo ser aceito catalogo ilustrado do fabricante);
h) data de emissao do documento.

6.2.1.3 A solicitagdo da certificacdo deve ocorrer para cada familia de regulador de pressdo, sendo a
certificacdo concedida para cada familia aprovada. O critério para defini¢do de familia consta no
Anexo B deste RAC.
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6.2.1.4 Os documentos supracitados devem ter tradu¢do juramentada para o idioma portugués (quando
ndo estiverem redigidos na lingua inglesa ou espanhola), e devem ter sua autenticidade comprovada
com relagdo aos documentos originais, na forma da legislacdo brasileira vigente.

6.2.2 Analise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacio
Os critérios de Analise da Solicitacio e da Conformidade da Documentacdo devem atender aos
requisitos estabelecidos no RGCP, devendo o OCP analisar a documentagdo relacionada no subitem

6.2.1 deste RAC.

6.2.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestio da Qualidade
Os critérios de Auditoria Inicial do SGQ devem atender aos requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.4 Plano de Ensaios Iniciais
O plano de ensaios iniciais deve cumprir o estabelecido no RGCP. Estes ensaios devem ser realizados
e registrados, em conformidade a todos os requisitos e ensaios estabelecidos no RTQ do objeto e
atendendo as etapas descritas a seguir.

6.2.4.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados
Os ensaios e verificacdes devem ser realizados em cumprimento a todos os requisitos estabelecidos no

RTQ do objeto.

6.2.4.2 Definicao da Amostragem

6.2.4.2.1

complementadas pelos requisitos estabelecidos neste RAC.

A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP,

6.2.4.2.2 O plano de amostragem para os ensaios de prova, contraprova e testemunha deve seguir o
descrito na Tabela 1 a seguir:

Tabela 1: Amostragem por Grupo de Ensaios

Tamanho do Lote
de Certificacio

Prova

Contraprova

Testemunha

Até 10.000
unidades

8 unidades para o Grupo 1
8 unidades para o Grupo 2
8 unidades para o Grupo 3
Total: 24 unidades

8 unidades para o Grupo 1
8 unidades para o Grupo 2
8 unidades para o Grupo 3
Total: 24 unidades

8 unidades para o Grupo 1
8 unidades para o Grupo 2
8 unidades para o Grupo 3
Total: 24 unidades

10.001 a 35.000
unidades

20 unidades para o Grupo 1
20 unidades para o Grupo 2
20 unidades para o Grupo 3
Total: 60 unidades

20 unidades para o Grupo 1
20 unidades para o Grupo 2
20 unidades para o Grupo 3
Total: 60 unidades

20 unidades para o Grupo 1
20 unidades para o Grupo 2
20 unidades para o Grupo 3
Total: 60 unidades

35.001 a 500.000
unidades

32 unidades para o Grupo 1
32 unidades para o Grupo 2
32 unidades para o Grupo 3
Total: 96 unidades

32 unidades para o Grupo 1
32 unidades para o Grupo 2
32 unidades para o Grupo 3
Total: 96 unidades

32 unidades para o Grupo 1
32 unidades para o Grupo 2
32 unidades para o Grupo 3
Total: 96 unidades

Acima de 500.001
unidades

50 unidades para o Grupo 1
50 unidades para o Grupo 2
50 unidades para o Grupo 3
Total: 150 unidades

50 unidades para o Grupo 1
50 unidades para o Grupo 2
50 unidades para o Grupo 3
Total: 150 unidades

50 unidades para o Grupo 1
50 unidades para o Grupo 2
50 unidades para o Grupo 3
Total: 150 unidades

Notal: No caso de qualquer alteragao no produto certificado (ex.: alteragdo de componente, acessorio,
especificacdo de materiais), para fins de realizacdo do ensaio de alteracdo de projeto, estabelecido no
RTQ, considerar a faixa de até 10.000 unidades de lote para efeito de amostragem.

Nota 2: Em caso de reprovagdo de qualquer unidade de regulador de pressiao formadora de uma
amostra, toda a amostra serd reprovada no ensaio correspondente.
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Nota 3: Entende-se por lote de certificacdo a quantidade de amostras, visando a realizacao dos ensaios,
coletadas e efetivamente produzidas em um periodo de tempo representativo de 06 (seis) ou 12 (doze)
meses, conforme subitem 6.3.1 deste RAC. Este periodo pode corresponder ainda ao tempo
transcorrido desde a ultima certificacao.

Nota 4: A amostragem foi discriminada por faixas de lote produzido, visando dar maior
representatividade dos diferentes lotes dos diversos componentes utilizados na montagem do regulador
e também contemplar os diferentes portes de fornecedores. Os Grupos de Ensaios estdo de acordo com
o estabelecido no RTQ.

6.2.4.2.3 O OCP ¢ responsavel pela coleta aleatéria das amostras do regulador de pressdao a ser
certificado, atendendo ao conceito de familia estabelecido no Anexo B deste RAC.

6.2.4.2.4 O plano de distribuicdo das unidades amostradas, para a realizagdo de cada ensaio
especificado no RTQ, deve estar de acordo com a Tabela 1 deste RAC, passando-se todas as unidades
amostradas por todos os ensaios estabelecidos para cada grupo de ensaios especificados no RTQ.

6.2.4.2.5 A amostragem especificada no subitem 6.2.4.2.2 ¢ referente a todos os ensaios previstos no
RTQ, e corresponde a quantidade necessaria para a realizacao dos ensaios de prova. Para a realizagao
dos ensaios de contraprova e testemunha, deve-se observar o definido na Tabela 1 deste RAC.

6.2.4.3 Critério de Aceitacio e Rejeicao

6.2.4.3.1 Para a certificagdo ¢ necessario que todas as unidades ensaiadas demonstrem conformidade
com o estabelecido no RTQ e neste RAC. Essas amostras serdo submetidas aos ensaios no sistema de
prova, contra prova e testemunha.

6.2.4.3.2 Os ensaios de prova devem ser realizados, cumprindo-se o quantitativo de amostragem de
prova estabelecido na Tabela 1 deste RAC. Caso haja aprovacdo nos ensaios de prova, a familia
representada pela amostra ¢ considerada aprovada. Caso haja reprovagdao em qualquer dos ensaios de
prova, devem ser realizados os ensaios de contraprova e testemunha, cumprindo-se novamente os
critérios de amostragem estabelecidos na Tabela 1 deste RAC.

6.2.4.3.3 Havendo reprovacdo em qualquer dos ensaios de contraprova, a familia de regulador de
pressdo submetida aos ensaios deve ser considerada reprovada. Caso haja aprovagdo nos ensaios de
contraprova, devem ser realizados ensaios de testemunha, cumprindo-se novamente os critérios de
amostragem estabelecidos na Tabela 1 deste RAC.

6.2.4.3.4 Se houver aprovagao no ensaio de testemunha, a familia de regulador de pressdo ¢ aprovada.
Entretanto, havendo reprovagdao em qualquer dos ensaios de testemunha, a familia de regulador de
pressdo deve ser considerada reprovada.

6.2.4.3.5 Em caso de reprovacao, a familia de regulador de pressdo reprovada nao tera sua certificacao
concedida, até que sejam implementadas as agdes corretivas. Neste caso, todas as familias reprovadas
devem ser novamente ensaiadas em todos os requisitos e ensaios estabelecidos no RTQ. Todos os
ensaios serdo repetidos em novas amostras (prova, contraprova e testemunha), tendo como base os
requisitos do RTQ e os critérios deste RAC.

6.2.4.3.6 No caso de importacdo, o lote que representa a familia reprovada deve ser repatriado ou
destruido, a custo do fornecedor. O OAC deve acompanhar e registrar este processo.

6.2.4.4Definicao do Laboratério
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A defini¢do de laboratorio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.5 Tratamento de nio conformidades na etapa de Avaliacio Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.6 Emissao do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliagdo inicial devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP e neste RAC.

6.2.6.1 Comissao de Certificacao
Os critérios para a Comissdo de Certificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.6.2Certificado de Conformidade

6.2.6.2.1 O Certificado de Conformidade tem validade de 48 (quarenta e oito) meses, contados a partir
da data de concessao da certificacao.

6.2.6.2.2 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP, deve
conter, além das informag¢des do RGCP, no minimo:

a) identificag@o das familias abrangidas pelo Certificado de Conformidade;

b) n° e data do Relatorio de Ensaio expedido pelo laboratério;

¢) identificagdo da unidade fabril do produto certificado.

6.3 Avaliacdo de Manutencao

A avaliagdo de manuten¢do deve ser programada pelo OCP, de acordo com os critérios estabelecidos
no RGCP e neste RAC.

Nota: O OCP deve verificar na auditoria de manutencdo os registros dos ensaios do fabricante e
ensaios de rotina realizados, estabelecidos no RTQ.

6.3.1 Periodicidade da Avaliacao de Manutencio

6.3.1.1 A primeira avaliagdo de manutengdo deve ocorrer 6 meses apds a emissdo do Certificado de
Conformidade.

6.3.1.2 Se o fornecedor apresentar alguma ndo conformidade na auditoria e/ou no ensaio de
manutengdo, a proxima avaliagdo de manutencdo ocorrera, novamente, apds 6 meses, desde que
evidencie a adogao de agdes corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

6.3.1.3 Se o fornecedor ndo apresentar nao conformidades na auditoria e/ou ensaio de manutencao, a
proxima avaliagdo de manuteng¢do ocorrerd somente apos 12 meses da realizacdo da avaliagdo de
manuten¢ao anterior.

Nota: A periodicidade para a Avaliagdo de Manutencao deve ser de 6 ou 12 meses, contados a partir
da data de emissdo do Certificado de Conformidade. O aumento do espacamento estd unicamente
ligado a nao identificacdo de ndo conformidades na avaliagdo de manutencao. Neste caso, o intervalo
de tempo passa a ser o superior. Entretanto, caso seja encontrada ndo conformidade nas avaliacdes de
manutencdo subsequentes, 0 espagamento € novamente reduzido para 6 meses, reiniciando-se entao
novo ciclo. Os intervalos de 6 e 12 meses sdo 0s minimos € maximos, respectivamente, possiveis entre
as avaliagcOes de manutencao.

6.3.2 Auditoria de Manutencao
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Os critérios para auditoria de manutencdo do SGQ devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP
e a periodicidade estabelecida neste RAC.

6.3.3 Plano de Ensaios de Manutencao
Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
subitem 6.2.4 deste RAC.

6.3.3.1 Definicao dos ensaios a serem realizados
Os ensaios de manutengdo devem ser realizados conforme o descrito no item 6.2.4.1 deste RAC.

6.3.3.2 Defini¢cdo da Amostragem de Manutencio

6.3.3.2.1 A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP,
complementadas pelas condigdes deste RAC.

6.3.3.2.2 O plano de amostragem para os ensaios de prova, contraprova e testemunha deve seguir o
descrito no subitem 6.2.4.2 deste RAC.

6.3.3.2.3A coleta das amostras devera ser feita pelo OCP, de forma aleatoria, por familia de regulador
de pressdo, no comércio, em 100% (cem por cento) das familias certificadas.

6.3.3.3 Critérios de Aceitacido e Rejeicao
Os critérios para a aceitacdo e rejei¢ao das amostras ensaiadas devem seguir os requisitos estabelecidos
no subitem 6.2.4.3 deste RAC.

6.3.3.4 Definicao do Laboratério
Os critérios para a definicdo do laboratdério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacio de Manutenc¢io
Os critérios para tratamento de ndo conformidade na etapa de avaliacdo de manuten¢do devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.5 Confirmac¢ao da Manutencio
Os critérios para a confirmagao da manuten¢do devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.4 Avaliacao de Recertificacao

Os critérios para a avaliacdo da recertificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e
neste RAC. A avaliacdo de recertificagdo deve ser realizada a cada 48 (quarenta e oito) meses. A
avaliagdo de recertificacdio deve ser concluida antes do vencimento do prazo de validade do
Certificado de Conformidade.

6.4.1 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliacao de Recertificacao
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de recertificacio devem

seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.4.2 Confirmacao da Recertificacao
Os critérios para confirmacao da recertificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

7 TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OACS ESTRANGEIROS
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Os critérios para atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

9 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento de Certificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
10.1 Devem ser obedecidos os requisitos estabelecidos no RGCP e no Anexo A deste RAC.

10.20 Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser aposto no corpo (ou tampa) e na embalagem
dos reguladores de pressao certificados, conforme estabelecido no Anexo A deste RAC.

10.2.1 Para a aposi¢do do Selo de Identificacdo da Conformidade na embalagem do regulador de
pressdo certificado, este deve ser impresso ou adesivado em cada embalagem, de forma visivel e
indelével, de acordo com o estabelecido no Anexo A deste RAC.

10.2.2 Para a aposi¢do do Selo de Identificacdo da Conformidade diretamente no corpo ou tampa do
regulador de pressdo certificado, este deve ser gravado em cada regulador de pressdo, de forma visivel
e indelével, de acordo com o estabelecido no Anexo A deste RAC.

Nota: O Selo de Identificacio da Conformidade ndo deve ser aposto em acessOrios ou partes
removiveis do regulador de pressao.

11 AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para Autorizagdo do uso Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

12 RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigagdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

13 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO
Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

14 PENALIDADES
Os critérios para aplica¢do de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

/ Anexos
7
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ANEXO A - ESPECIFICACAO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

A.1 Selo de Identificacido da Conformidade no Produto:

O Selo de Identificagdo da Conformidade estabelecido pelo Inmetro, contendo a identificagdo da
conformidade no ambito do SBAC, conforme figura 1 a seguir, devera ser gravado diretamente no
corpo ou na tampa do regulador de pressao certificado.

A.2 Selo de Identificacdo da Conformidade na Embalagem do Produto:

O Selo de Identificagdo da Conformidade estabelecido pelo Inmetro, contendo a identificacdo da
conformidade no ambito do SBAC, conforme figura 2 a seguir, devera ser afixado diretamente na
embalagem do regulador de pressdo certificado. Podera ser escolhida uma das opg¢des da figura 2.

Figura 1 — Selo de Identificacdo da Conformidade Compacto
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Figura 2 — Selo de Identificacio da Conformidade Completo
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ANEXO B - DIRETRIZES PARA A FORMACAO DE FAMILIA
1. Critérios para a formacao de familia

1.1 A familia deverd ser composta de reguladores de pressdo que correspondam as seguintes
caracteristicas:

a) serem produzidos por uma mesma unidade fabril;

b) cada componente do conjunto regulador ser fabricado no mesmo material (mesmas caracteristicas);
c) apresentarem mesmo didmetro da camara;

d) terem mesma categoria (vazao).

1.2 A familia podera estar composta por reguladores de pressdo com diferentes acoplamentos de saida
(bicos de saida) e entrada, quando existir, desde que cumpram com os requisitos anteriormente citados.
Caso contrario, deverdo ser agrupados em familias distintas.

1.3 Cabe ao OCP identificar para cada familia o regulador de pressdo definido como “pai”, conforme
estabelecido no item 2 deste Anexo, e os demais reguladores de pressdo que compdem cada familia.
Este registro deve conter, além da descri¢do dos produtos, fotos dos mesmos (esta foto pode ser
mantida em arquivo magnético). Serd considerado “pai” da familia, o regulador de pressdo mais
completo (ou mais representativo), com maior nimero de componentes, ou que apresentar requisitos
de ensaios mais rigidos.

Nota: E recomendado que o pai da familia faga parte da amostragem para a realizagdo dos ensaios. A
amostragem para os ensaios deve levar em consideracdo um “mix” dos modelos pertencentes a familia.
Nos ensaios de manutencdo ¢ recomendado que se utilizem modelos diferentes da amostragem
anterior, com excec¢do do “pai”.

1.4 Deve ser apresentada ao OAC pelo menos uma amostra, fotografia, memorial descritivo ou
catdlogo de cada um dos modelos componentes da mesma familia objeto da certificagdo, para a analise
de seus aspectos especificos e escolha do “pai” da familia, conforme estabelecido neste Anexo.

1.5 Classificacao de familia de regulador de pressao:
Diferentes modelos de Regulador de Pressdo podem pertencer a uma mesma familia, quando
classificados com uma mesma combinagdo de cada requisito estabelecido a seguir, desde que
cumpridos ainda os requisitos do item 1.1 deste Anexo.

A — Material do corpo do regulador
Al: Liga de Zinco

A2: Liga de Aluminio

A3: Polimero

A4: Outros

B — Material da tampa do regulador
B1: Liga de Zinco

B2: Liga de Aluminio

B3: Polimero

B4: Outros

C — Material do balancim do regulador
C1: Liga de Zinco

C2: Liga de Aluminio

C3: Polimero
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C4: Outros

D — Didmetro da cimara
D1: até 50 mm

D2: 51 mm <x< 60 mm
D3: 61 mm <x < 62 mm
D4: 63 mm <x < 70 mm
D5: Outros

E — Categoria (Vazao Nominal)
El: 1 kg/h de GLP
E2: 2 kg/h de GLP
E3: 4 kg/h de GLP

Notal: Todos os modelos de reguladores de pressdo que possuirem esta mesma classificagdo, isto €,
combinacao de requisitos, devem pertencer a mesma familia.

Nota2: Outros didmetros, materiais ou suas combinagdes (misto), ndo previstos na atual classificacao
dos itens A até D, devem ser especificados em A4, B4, C4 ou D5.

Nota 3: Tomando como base, para o exemplo a seguir, que o regulador de pressdo seja produzido em
mesma unidade fabril, tendo mesma destinacdo de uso, segue uma simulacdo de classificagdo de
familia: Regulador de Baixa Pressdo, sendo o corpo de liga de Zinco (Al), tampa de liga de aluminio
(B2), balancim de polimero (C3), diametro da cdmara de 70 mm (D4) e categoria de 1 kg/h de GLP
(E1) ¢ classificado na seguinte familia: A1 B2 C3 D4 E1.

2. Escolha do Pai da Familia

2.1 O “pai” da familia sera(ao) o(s) produto(s) que apresente(m) maior numero de requisitos de ensaio
exigiveis pelo RTQ quanto a seguranca. Sera considerado “pai” da familia o regulador de pressdo mais
completo, com maior nimero de componentes, ou que apresentar requisitos de ensaios mais rigidos.

Exemplo: Em uma familia de Reguladores de Pressdo, o "pai" € o produto mais completo, com maior
numero de itens de ensaio, ou outros atributos que demandem maior rigor.

3. Alteragio de componentes do regulador

Quando aplicével, devem ser realizados ensaios complementares em determinados componentes do
regulador de pressdo, conforme estabelecido no RTQ. No caso de alteracao de projeto de qualquer dos
itens do regulador, pode-se manter a mesma familia, desde que sejam realizados os ensaios

complementares nos componentes do regulador de pressao alterados, de acordo com o estabelecido no
RTQ.
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